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PU/recorder switch
PU/magn. schakelaar
Comm, PU/magn,
TA/TB-Schalter
Comm, PU/Registr,

MW2-gwitch
MG2=achakelaar
Commutateur PO2

MW2-Schalter
Comm,., OM2

MW1l-switch
MGl-achakelanr
Commutateur PO1
MW1=Schalter
Comm, OM]

LW-switch
LG-schakelaar
Commutateur GO
LW-Schalter
Comm. OL

SW-awitch
KG-achakelaar
Commutateur OC
EW-Schalter
Comm, OC

FM-pwiich

F M-achakelnar
Commutateur FM
UKW-Echalter
Comm. FM

AM/FM-tuning
AM/FM-afstemming
Syntonisation AM/FM
AM/UKW-Ahstimmung
Sintonia AM/FM

Maina awilch
Netachakelsar
IntexrTupteur secteur
Netzachalter
Interruttore rete

Stereo indicator
Stereo indikator
Indicateur stéréo
Stereo«Indikator
Indicatore sterecfonico

Lift knoh
Liftknop
Bouton pour &lévatlion
Liftknopf

Manopola d1 sollevamento

Start knob

Startknop
Bouton de démarrage

Startschalter
Maaopold di avviamento
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Speed gelector
Snetheidesregelaar
Commande de vitease

Geschwindigkeitseinateller

Comandce di veloeita

Knob for adjusting atylus
pressure
Naaldrekinatelling
Commande de réglage de
la pression d’aiguille
Nadeldruckeinsteller
Controlle di regolazione

della pressione dells puntina

Pause push-button
Pauze-toets

Ponche dfarrét instantand

FPausen-Knopf
Tasto di pausz

DNL-pugh-bufton
I L~-tueis
Ponche de DNL
DNL~-Knopf
Tagto di DNL

Heuadphone socket
Hoofdtel efoonaanslulting
Douille dcoutenr
Kopfhdreranschlusa
Presa auricolare

Microphone socket
Microfoonaansluiting
Douille mierophone
Mikrofonanachlusa
Presa microiono

Counter reset
Tellerknop

Bouton compteury
Zihlerknopf
Manopola contagiri

Counter
Teller
Complteur
ZHEhlwerk
Piatto

Stop push-button
Stoptoets
Bouton-poussoir d'arrét
Stoptaste

Taato di arresto

Wind

Opepoalen

Bobinage

Aufspulen
Avvolgimento rapido

Playback
Weergave
Reproduction
Wiedergahe
Riproduzione

SK-N

HBK=1J

1BK-Q

® ® & 6 & 6 6 6

® ® 6

1547 A

Rewind
Terugapoelen
Rebobinage
Rucklauf
Riavvolgimento

Recording
Opname

Enregisirement
Aufnahme
Replatrazione

SK-5

SK-L
SK~-M
SK-5

Cazsette ejector
Cassette-vilwerper
Ejectenr de caagette
Caesattenauswerfer
Espulsore della cassetta

Volume control
Volumeregelaar
Commande de volume
Lautstirkeregler
Contrello volume

R428sh,
cd :

Balance control
Balansregelaar
Equilibreur
Symmetrierepler
Stabilizzatore

R435a,b .

Baas control
Lagetonenregelaar
Commande dea basges
Baasregler

Controllo dei basel

H433s. b

Treble control
Hogetonenregelaar
Commande des ajgues
Hochtonregler
Controlle degli alti

R431a,b

L3 socket

L3-aansluiting
Douille HP

L8-Anachluas
Preea altoparlaate

Aerial + earth
Antenne + aarde
Antenne + magace
Antenne + Erde
Antenna + mases

O F=awitch

AL F-achakelaar
Commutateur AF
& F-Schalter
Commutatore AF

Recorder
Recorder

Magnétophone
Tonbandgerit
Regigtratore
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Turn the coree of [T} , [M] and {K} half-way inwards. Turn
the coreg of |C]| and |B] outwards.

Set the top of the regponge curve to the centre of the picture
by shifting the generator frequency.

Adjust for maximum height and. symmetry.

Apply a signal through a coupling winding around the
ferroceptor.

A shortwave gignal, shiould, however, be applied through a
dummy aerial,

Tune the set.

Turn the cores of |P| , and fully outwards., Turn the
core of [S] fully inwards. Open bridge and short circuit
C599 (AFC). Eeep the Input signal as weéak as posgsible and
keep the earthing point of the measuring flex as close as
possible to the injecting point,

Close bridge .

Adjust for maximum slope and symmetry of the 8-curve,
Remove the core of 5912,

Stereo decoder

L9

Connect a stereo generator (for Instance, PM6455).
Detach the connection at point 3, and apply - 1,4V de
through & 100-k2-registor to point 3.

Adjust R98 ao that the lamp just tights. Then remove the
-1,4 V voltage and restore the ihierrupted connection.
Now with R705 the level of the stereo input signal on
which the decoder starts operating can be adjusted.
{(The gignal should be g0 adjusted that, in case of a
stereo aerial signal of 100 iV, the decoder, after having
been adjusted, just lighis up.

17

o

&

8]

Kernen van [T], [] K
C| en |B| uwitdraaien.,

Top van de doorlaatkromme, door verachuiving van de
generatorfrekwentie, in het midden van het beeld plaatsen.
Afregelen op max. hoagte en symmetrie,

Signaal via keppelwinding om ferroceptor toevoeren, een
K.G. signasal via kunstantenne toevoeren.

Apparaat afstemmen.

Kernen van |P|, [L] en [V

il half indraaien. Kernen van

S| geheel indraaien, Brug openchn en C599 (AFC) kort-
sluiten. Ingangssignaal zo klein mogelijk en de aarding van
het meetsnoer zo dicht mogelijk blj het injectiepunt houden!
Brug E sluiten,

Afregelén op max. steilheid en symmetrie van de "8" kromme
Verwijder de kern van 8912,

%EhEEl nitdraaien. Kern van

Btereo decoder

{8
19

Stereo generator aansgluiten (b.v. PM8455).

Aanslulting op punt 3 lesmaken en ~1,4 V== via 100 k2 op
punt 3 aansluiten.

RO8 zodanig instellen dat het lampje juist gaat branden,
Hierna de spanning van -1,4 V verwijderen en onderbroken
verbinding herstellen.

Met R705 kan nu het nievau van het stereo-ingangssignaai
worden ingesteld waarbij de decoder gaat werken (zodanig
instellen dat bij een gterec-antennesignaal van 100 uV de
indicator, bij afgeregelde decoder juist oplicht!).

Silde. b 44 c.d
HF -1F PRINT _
&k-F SK-E SK-D SK-C 5K-B SK-A RECORDER _ PRINT
] C5a0 [ CSeS [ ¢824 D —
® E
| @ | [ Ll st
% o /25 K-
S ml S i
. UL =
96 (9 i
ofle
- ||
sl - 5 ]
X M N P ‘:
12345867
GIERLO-DECODER
& |w — nmﬂ
R9E RISL RALA
— —
yiI &
I‘ S
mzy B30 | ®

96 C



CF

Lo b=

Al

15
7
R

Enfoucer 4 demi les noyaux de [T] , [M] et (K] . Dévisser
complétement les novaux de |C| et [B] .
Placer la créte de ia courbe de réponse au centre de
l'image en déplagant la fréquence du générateur.
Ajugster sur hauteur et symétrie maximales,
Appliquer un gignal au ferrocepteur 3 travers la spire
dgraccouplement sur O.C, appliquer le signal & travers
une antenne fictive,
Syntoniger.
Dévisser compldtement les noyaax (P} , et |V
Enfoncer sompléiement le hoyau |5 Duvnr e pontet
et court=-circuiter C599 (CAF). Mamtenir ie signal
d'éntrée le plus petit possible et rapprocher le plus pos-
gible la terre du cordon secteur du point d'injection!
Fermer le pontet
Ajuster sur raideu
en l‘lsll-
Enlever le noyau de 5S912,

et symétrie maximales de la courbe

Décodeur stereophonigque

9]

T3

Brancher le générateur stéréo, un PM6455, par exemple.
Détacher la connexion sur le point J et raccorder ~14 V=
par l'intermédaire de 100 k2 sur le point 3.

Régler R98 de manidre que le témoln s'allume tout juste.
Oter ensuite la teneion de -1,4 V et restaurer la liaison
interrompue, R705 permet le réglage du niveaun du signal
d'entrée gtérfo eptrafrant ainsi le fonctionnement ¢u
décodeur {régler de telle manidre que pour un signal
d'antenne stéréo de 100 4V, llindicateur g'allume tout juste
loreque le décodeur est ajusté!),

&
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Regolare | nuciei delle bobine |T M e |K|] ametd
corsa, Estrarre completamente i nuclm delle bobine |(C
e [Bl

Porre [ picco della curva di responso al centro dello
achermo, variando le frequenze del generatore,
Regolare per la massima amplezza ¢ stmmetria.
Applicare un segnale al ferroceptor attraverso una spira
d'accoppiamentaq,
In O.C. applicare un segnale attraverso una antenna fittizia.
Sintonizzare,
Estrarre completamente i nuclei |P L] e [V].
Far rlentrare completamente i nuclei (S| . Aprire il ponte
E e gortocircuitare C598 (CAF). Mantenere il pid

ss0 possible il segnale d'ingresso e collegare la masea
del cavo del generat? il pid vicino al punto di iniezione,

Chiudere il ponte
Regoiare la curva a
simmetria,
Estrarre il nucleo di 5912,

"TE'" per la magsima ampiezza e

Decodificatore stereofonico

9

fio

Collegare il generatore stereofonica un PM6455 per
egsempio scollegare il collegamento sul punto 3 e
collegare -1,4 V— {ramite unza resistenza di 100 kg

sul punto 3.

Regolare R98, mantenendo costante ia tensione di 1 4 V—,
fino a far innescare la lampada pilota. Ripristinare il
collegamento interrotto. R705 permette la regolazione
del livello del segnale stereo in ingresso e quind! il
perfetto funzionamento del decodificatore. (Repolare in
modo che ltindicatore &i illumini per un segnale
d'ingreaso di 100 V. Tutto questo & facilmente ottenibile
se il decodificatere & ben tarato}.
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Drehe die Kerne von |T] , [M} und |K} halb zurtick und
drehe die Kerne von [C] und [B] gan2 heraus,

Bringe die Spitze der Durchlasskurve durch Verschieben
der Generatorfrequenz in Bildmitte.

Justiere auf maximale Héhe und Symmetrie.

Fuhre ein Signal Uber die Kopplungswicklung um die
Stabantenne, Ein KW-8ignal soll dahingegen Uber die
Kunsgtantcnne zugefihrt werden,

Stimme das Gerit ab,

Drehe die Kerne von {P] , L] und [V] ganz heraus. Drehe
den Kern von [S] ganz zurlick. Offne Bricke und
schliesse C599 {AFC) kurz, Halte das Eingangesignal so
klein wie mdglich und die Erdung der Netzschnur &n dicht
wie miglich bel der Injizierstelle!

Schliease Bricke
Justiere auf maxim
Kurve,

Entferne den Kern von §912,

le Steilheit und Symmetrie der "S"-

Steren-Decoder

£

ol

Schliesge einen Stereo-Generator an (z.B, PM8455)

Lidse den Anachluss an Punkt 3 und schliesse liber einen
100=-kD=Widerstand -1,4 V= an Punkt 3 an.

Stelle R98 go ein, dass die Lampe soeben brennt, Entferne
alsdann die Spannung von -1,4 V und stelle die unterbrochene
Verbindung wieder her.

Stelle jetzt mit R705 das Niveau des Sterec-Eingabgsignals
ein; der Decoder wird hierbei betitigt. (Das Signal soll so
eingestellt sein, dass bei einem Stereo—Anicanensignal

von 100 uV der Indikator bei justiertem Decoder gerade
aufleuchtet!),



REPAIR HINTS

Removing the cabinet (see Fig, 1)

. Remove the upper section of the cabinet after removing the
4 gerews B, The entire upper section can now bhe swung
backwards (see Fig, 1).

. Remove the front panel in forward direction after removing
the 2 screws A and by pushing the tags D (2X) and E (5x)
into the direction indicated by the arrow (see Fig. 1).

. Remove the recorder section from the upper section by
removing the 3 screws C. Do not forget to detach the 4 f-
switch 133 fron the rear panel (see Fig. 1).

Replacing flywheel 121 and winding
Fig. 2)

, Remove the bracket of flywheel bearing 123,

. Remove nylon clamping ring 110,

. Remove drive belt 92,

, Remove the flywheel and the winding friction clutech at the
game timae,

friction clutch 108 (see

Notes:

1. When assembling, be gure that the ¢am onh friction bracket
108 engagesn the hook of apring 105,

2. Readjust the bracket of the {lywheel bearing ater assembly,
See "Mechanical adiusimente and tests".

Replacing the left-hand reel diac 83 (see Fig, 2)

. Remove the recorder p,c. board,

. Remove clamping ring 11, counter belt 125, counter belt
pulley 106 and elamping ring 104,

. Remove the roel diae together with ita apindle from the
bearing.

Replacing push-huttons 58, 59 (see Fig. 2)
. Remove spring 63,

Note:

When replacing the playback push-bution, &lao remove the
record and the rewind push-buttons, Straighten the bent part
of bracket 77 (under the push-button).

. Remove the push-button with a tilting movement,

Replacing collector 102 (see Fig. 2)

The collector supplied by Concern Service should be glued to
the mounting plate, and not riveted like the factory does,
Glue to be usad: for example, 4822 390 30014,

MECHANICAL ADJUSTMENTS AND TESTS
TAPE ADJUSTMENTS

Adfjustment of record/plavback head 63 (see Fig, 3)
a. Helght adjustment of right-hand side

For this adjustment, a apecial jig {8 used (see A in Fig. 3).

. Uncase the recorder.

. It 18 assumed that the capstan 18 In a perpendicular position,

. Set the recorder to poaition "Playback'.

. Slide jig A over the capstan while pressure roller €8 is
pulled back, The jig must be slld over the capstan so far
that the capstan {s precisely in line with the tape guides of
the erage head and the record/plavback head.

. If the record/playback head has been adjusted to the correct
height, the jig will be slid exactly between the tape guides of
the above-mentioned heads. If thig is not the case (the
record/plavback head is teo high or too low) the head may be
adjusted with nut 668, (After that, lockpalnt nul 66B),

b, Azimuth alignment ({left-hand side)

. Ingert a test cassette {6300 Hz): code number 8545 600 11501,

. Connect a valve voltmeter to @ ]

., Set the recorder to position "Playback",

. Adjust the record/playback head with nut 66A 8o that a
maximum output voltage 1s measured, {Make a2 note of this
value)

. Cornect the valve voltmeter to ﬂ? .

. Meagure the output voltage and adjust for maximum value
with nut 88A, {Make a note of this value, too,)

. Adjust the record/playback head to the average of the two
valuea referred io abave so that the output voltages of the
two channels are equally high, After that, lockpaint nut 66A.

Kote;
For the azimuth alignment the tape deck need not be removed,
Nut 66A is accessible after dust cover 151 has been removed,

Checking the pressure [orce of presaure roller 68 (see Fig, 4}

In position "Playback", the force required to 1ift the pressure
roller juat off the capstan is between 150 and 190 g (spring
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pressure gauge 4822 395 80028), This force is adjusted when
the torsion spring 18 hooked in another mounting hole.

In position ""Playback', the clearance hetween the pressure
roller lever and cam A must he at least 0.5 mm, Thia clearance
is adjusted when cam A {8 Dent.

Checklng the winding friction 108 (see Fig, 4)

It may occur that the tape in the cassette 18 irregularly or not
wound onto the right-hand turntahle, causing the tape to be
damaged,

This fault may be caused hy:

a. Incorrect preasure of the pulley of idler brackel 108 onto

the right-hand turntable

Thia force must he hetween 70 and 100 grammed (spring
pressure gauge 4822 395 B0028), depending on the winding
friction,

This is measured asg follows:

. Make the auto-atop circuit thoperative by ghort-clreuiting

b.

the collector and emitter of TS223,

Connect an mA-meter between point 8 of SK5 and the junction
D228 /C275 (G76 in wiring dlagram).

Sat the recorder without cassette to position "play" and read
the current consumption,

Block the right-hand turntable and read the current consump-
tion. This muat be 8,,.16 mA,

If the current Increase is lese than 8 mA, the presaure of

the pulley of idler bracket 108 onto the right-hand turntable
must be reduced to min. 70 grammes (see Fig. 4).

If the current increase is more than 16 mA, the pressure
must be increased to max, 100 grammes (see Fig, 4),

The preasure can be adjusted by slightly bending wire apring
106, If no current increase of 8=-16 mA can he obtained in
thia way, the probable cause of the fault ia;

Winding friction teo low

It is recommended to replace the friction felt or, if necessary,
anl2o the spring and the friction wheel {see Fig, 10),

If the [riction unit cannot be disassembled, replace the com-
plete winding {riction {see Repair Inatructions),

c.

Toe much friction in the casaetts

When the current increase stated under para, a is between

§

and 16 mA, the fault 18 cauaed by too high a friction of the

tape in the cassette,

Checlking hold-down spring 99 (see Fig, b)

The force with which the casgette I8 held down, should he
between 200 and 300 g, Thig 1s measured with a apring presaure
gauge (4822 395 BO028) (see Fig. 3).

C

HECKING AND ADJUSTING THE DRIVE MECHANISM

Checlking the rewind mechanism (see Fig. 7) |
a. In pogition "Playback" the clearance between the flywheel

hi

and idler wheel 108 should be 1-2 mm, Adjusl this clearance
by bending tag E.

In position "Rewlind' the clearances A and B should be at
leaat 0,2 mm, Adjust these clearances by bending taga F and G,

¢. In position "Wind" the clearances C and D should be at least

d.

0.2 mm. Adjust these clearances hy bending tags F and G.

In the poaitions "Playback”, "Wind'" and "Rewind" the hrake
bracket mual abut on the two slop tags on the mounting plate,
The clearance between the reel discs and the brake bracket
ghould then be at least ¢.3 mm,

Moregver, the groove in the flywheel, muasat be in line with
that of the friction coupling.

Adjusting the flywheel (see Fig. €)

. Place the recorder upside down.
, In thig position the clearance between the underside r:rf the
capstan and the bearing plate should be 0.1 - 0.3 mm.

. Adjust this clearance by displacing bracket 123 with a screw-

Adjust]

driver.

the motor

The height of the motor must he so adjusted that the motor
pulley, the belt grooves of the flywheel and the friction clutch
are flugh.

ADJUSTMENTS OF THE SWITCHES

Switch SKM (see Fig. 8)

. Set the recorder io the reat position {no pash-hutton depreased).
, Adjust the housing of the awitch by means of acrew A so that

the glider abuta on the houring {see arrow),



MAINTENANCE

Alter 500 working hours, clean the recorder and lubricate the
moat important lubrication points,

Clean with alcohol or methylated spirit

. Erase head

. Record /playback head
. Corda

. Reel disca

, Idler wheels

. Capstan

. Pressure roller

Lubricating instruction

- Shell Alvania 2 {4822 3%0 20001}
Is used for lubricating the ball bearings; for example, the
ball bearings between the mounting plate and glide 53,

— Iubricant 10 (4822 390 10003)

I8 used for lubricating the contact surfaces; for example,
bracketa 505, 107, 56.

— Tellua 33 {4822 350 10008)
is used for lubricating apindles and bearings; for example,
spindles of reel diaca, bearings of idler wheels, the capstan

bearing,

— Billcone grease {4822 39¢ 20011)
Is used for greasing plastic components; for example, slides
152 and 153, bracket 157,

ELECTRICAL MEASUREMENTS AND ADJUSTMENTS

Adjustment of the biaa curreni

When the bias current 18 adjusted, a campromise between the

frequency range and the distortion muat be made, If the bias

current is too small, the result will be distortion, On the other

hand, the high totnes will be attenuated too much If the blaa

current is too large.

- Set the recorder to positiop "Record!'.

. The voltages teat pointa and should be 40 m Vac and
and 50 m Vac reapectively, The valuée can be adjusted with
trimming potentiometers R312 (R348).

Checking the erase oscillator voltage

. Set the recorder to position "Record'.
. The voltage across the erase head should be > 10 Vac at g
frequency ranging of 589 + 6 kHz,

Checking the antomatic stop circuit

When the automatic stop circuit does not function properly,

first check whether the electronic part or the rotatlng switch

ig defective, by measuring the voltage on junction C259/365,

Cn this test point there should be a voltage of 3-4 V., If this
value i8 measured, the collector and the rotating switch are
performing well; the fault mupt then be traced in the electronic
part. Should the value meaaured differ from the above-mentioned
value, the collector and the rotating switch muat be checked

and, if neceraary, replaced,

Checking the tape speed

The tape speed may be check in lwo ways:

a, with a test cassette on which every other 4,76 m a 800 Hgz
signal hag been modulated: code number 8945 800 11501,

b, with a stroboscope.

a, Teat casgelte
. Put a test caseette in the recorder,
. Set the recorder to position '"Playback™.

. Between two guccessive signala 98 - 102 seconds should
elapse.

b, Stroboscope

. Remove one of the aides from the cassette, This is easily
done with a knife and z file, The edges of the hole should be
deburred. Through thia hole the tape can be taken out,

. Unease the recorder,

. Place a stroboscope next to the recorder, and adjuat the
stroboscope to the required height, Pass the tape along the
Etrn%‘tinuscnpe {see Fig. 9). The tape speed should be 4,75 cm/8
+ 2 %.

When the tape speed is too low, firat cheek whether pressure
roller, winding friction clutch, flywheel, etc, run too heavily,
Then the speed can be adjusted with R354 on the motor control
p.c. board,
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@ REPARATIEWENKEN

Uitkasten van het apparasat (zie fig. 1)

. Demonteer het hovendeel van de kast door de 4 schroeven B
te varwijderen, Het gehele bovendeel kan nu nasr achteren
omgeklapt worden {(zic fig. 1}.

. Het front kan naar voren worden verwljderd deor beide
achroeven A te verwijderen en de lippen D (2x) en E (5x) In
de aangegeven pijlrichting te drukken (zle fig. 1),

. Demonteer het recordergedeelte van het bovendeel door de
3 schroeven C te verwijderen, Vergeet hierbij niet de 4 f~
achakelaar 133 loa te maken van de achterwand {zie fig, 1).

Yervangen van het vliegwiel 121 en de opspoelfrictie 108

{zie fig. 2)

. Verwlider de vliegwiellagerbeugel 123

. Verwijder het nylon klemringetje 110,

. Verwijder aandrijfsnaar %2,

. Hel vilegwiel en de opspoelfrictie moeten gelijktljdig worden
verwliderd.

Opmerkingen:

1. Bij de montage dient er op gelet te wordean, dat het nokje op
de opspoelfrictiebeugel 108 in het haakje van veer 105 valt,

2. Na de montage moet de vliegwiellagerbeugel opnieuw worden
ingesteld, Zie hiervoor ""Mechanische instellingen en

controles't,

Vervangen van de linker spoelachotel 83 (zie fig, 2)

. Verwljder de recorderprint,

. Verwlider Klemring 11, tellersnaar 125, tellersnzarpoelie
106 en Klemring 104,

. Hierna kan de spoelschotel compleet met de spoelgchotelas
uit het lager getrokken worden.

Vervangen van de druktoetsen 58, 59 (zie fig. 2)

. verwijder veer 63,

Opmerking:

Bij bet verwisselen van de weergeefdruktoets moeten boven-

dien de opneem- en terugspoeltoets verwijderd worden en het
omgebogen gedeelte van beugel 77 (onder de druktoets) recht

gebogen worden.

. De druktoets kan met een kantelende beweging naar boven,
vaerwljderd worden,

Vervangen van de collector 102 (zie fig, 2}

De door Service geleverde collector dient op de montageplaat
te worden gelijmd in plaats van gefelgd, welke methode door
de fabriek wordt toegepast (te gebruiken 1ijm b,v,

4822 390 30014).

MECHANISCHE INSTELLINGEN EN CONTROLES
BANDLOOP-INSTELLINGEN

Inatelling van de ﬂpn.fweergavekng 69 (zie fig, 3)
a. Hoogte-inatelling rechterziide

Voor deze instelling wordt een speciale mal gebruikt

(4822 402 60245) zie A {n fig. J.

. Er wordt van ultgegaan dat de toonaa loodrecht staat,

. Zet het apparaat in de stand "weergave'.

. Schuif mal A over de toonas terwijl de drukrol 68 wordt
teruggetrokken, De mal moet zover over de toohas geschoven
worden, dat deze zich in het verlengde bevindt van de wis-
en o/w kop bandgeleiders,

. &le de o/w kop op de julste hoogte staat ingesteld, zal de
mal precies tuggen de handgeleiders van hovengencemde
koppen schuiven,
1a dit niet het geval (o/w kop staat te hoog of te laag) dan
kau de kop op hoogte Ingesteld worden met moertje 668,
{Hierna moet moertje 668 afgelakt worden.)

b, Instelling van de azimuth (linkerzijde)

. Leg een testcagsette (6300 Hz) codenummer 5945 600 11501

in het apparaat.

. Sluit ean buiavoltmeter aan op

. Zet het apparaat in de stand ”weergave"

. Btel de o/w kop m.b.v. moertje 68A zodanig in, dat de maxi-
male ultgangsspanning wordt gemeten, (Notger deze waarde!)
. Sluit vervolgens de huiavoltmeter asn ap

. Meet ook hier de uitgangsspanning en stel deze ook op de
maximale waarde in m,b.v, moertje §6A, (Noteer deze
waarde!}

. De o/w kop moet nu op het gemiddelde van bhelde genoteerde
waardenh worden ingesteld zodat de uligangsspanning van beide
kanalen even groot is,

{Hierna moet moertie 66A afgelakt worden,)

Opmertking :
Voor de azimuth-instelling behoeft het loopwerk niet uitgekaat
te worden, Moertje 668A is bereikbaar als stofplaatije 151 ver-
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Controle van de aandrukkracht van drukrol 88 {zie fig, 4)

De kracht die nodig is om de drukrol In de atand "weergave"
julst van de toonas te lichten moet tussen de 150 en 190 gr.
hedragen (veerdrukmeter 4822 395 80023).

Deze kracht ig in te stellen door de torsieveer in een ander
bevestigingsgaatje te haken,

De afstand tussen de drukrolhefboom en nokje A moet in de
stand ''weergave'' minimaal 0,5 mm hedragen, Dit is in te
stellen door nukje A te verbuigen.

Controle van de opspoelfrictie 108 (zie fig, 4)

Het kan voorkomen dat de band in de cassette niet of onregel-
matlg wordt opgewonden op de rechter spoelschotel, Daardoor
kan beschadiging van de band ontstaan,

Deze fout kan worden vercorzaskt door:

a. Niet juiste aandrukkracht van de poelie van de opspoelfrictie-
beugel 108 tegen de rechter spoelachotel

Deze kracht moet tussen 70 en 100 gr liggen {veerdrukmeter
4822 395 B0028), De instelling hiervan is mede afhankelijk van
de cpsepoelfrictie,

Dit wordt als volgt gemeten:

. Schakel de automatische einduitschakeling uit door collector
en emitter van TS222 kort te gluiten,

. Sluit ecn mA-meter a2an tussen punt 8 van SK5 en het knoop-
punt D228/C257 (G76 in bedradingstekening).

. Zet het apparaat zonder cassette in stand weergave en lees
de opgenomen stroom &f,

. Blokkeer de rechter spoelschotel en lees de stroomtoename
af, Deze moet 8-16 ma zijn.

. Ig de stroomtoename minder dan 8 mA dan moet de aandruk-
kracht van de poelie van de opspoelfrictiebeugel 108 tegen de
rechter spoelschotel worden verlaagd tot uiterlijk 70 gr (zie
fig. 4},

. 1a de stroomtoename meer dan 16 mA dan moet de aandruk-
kracht worden verhoogd tot ulterlijk 100 gr (zie fig. 4).

De aandrukkracht 1s instelbaar door draadveer 105 {ets te
verbuigen,

Ale op deze wijze geen stroomtoename van 8-16 mA bij blok-
keren van de rechter spoelschotel verkregen kan worden is de
foutoorzaak vermoedelijk:

b. Te geringe opspoelirictlie

Aanbevolen wordt het frictievilt te vervangen of indien nodig
ook de veer en het frictiewiel {zie fig. 10).

Bij de niet demonteerbare opspoelirictie ig kompleet vervangen
noodzakelijk {zie Reparatiewenken).

c. Te veel wrijving in de caseette

Wanneer de stroomtoename die afgelezen wordt ala omschreven
onder punt a tusaen de 8 en 16 mA ligt, dan is het slechte op-
winden van de band te wijten aan te veel wrijving van de band

in de cassette,

Controle van de aandrukveer 99 (zie fig. 5)

De kracht waarmee de cassette wordt sangedrukt moet tussen
de 200 en 300 gr. bedragen. Dit wordt gemeten met een veer-
drukmeter 4822 395 80028 zoals 18 aangegeven in fig, 5,

CONTROLE EN INSTELLINGEN VAN HET AANDRIJF-
MECHANISME

Controle van het omapoelmechanisme (zie fig, 7}

a, In de stand "weergave' moet de afstand tussen het vliegwiel
en tugsenwiel 108 1-2 mm bedragen, Dit is in te Btellen
door lip E te verhuigen, -

b. In de stand "terugspoelen' moeten de afstanden A en B
minimaal 0,2 mm bedragen, Dit is in te stellen door res-
pectievelijk lippen F en G te verbuigen,

c. In de stand ""opapoelen' moeten de afstanden C en D minimaal
0,2 mm bedragen, Dit i8 in te stellen door respectievelijk
de lipen F en G te verbuigen,

d, In de standen "weergave", "opapoelen' en "terugspoelen”
moet de rembeugel aanliggen tegen de twee aanslaglippen
op de montageplaat en moet de afstand tussen de apoel-
achotel en rembeugel minimaal 0,3 mm zijn,

Instelling van het vliepwiel {(zie fig. €)

. Plaats het apparast op zijn kop.

. In deze stand moet de afatand tusseen de onderkant van de
toonas eh het lagerplaatje tussen 0,1 - 0,3 mm bedragen.

. Dit {8 in te stellen door beugel 123 met behulp van ¢en
schroevedraaier te verschuiven,

. Tevens dient de snaargroef in een lijn te liggen met die van
de frictiekoppeling,

Instelling van de motor

De hoogte van de motor moet zodanig worden ingesteld, dat
de motorpoelie in een lijn staat met de snsargroeven van het
vliegwiel en de frictiekoppeling,
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INSTELLINGEN VAN DE SCHAKELAARS
Schakelaar SKM {zie fig. 8)

. Plaata de recorder in de rustatand (geen toets ingedrukt).
. Stel het schakelaarhuis m.b,v. schroef A dusdanig In dat de
loper aanligt tegen het huis (zie pijl).

ONDERHOUD

Schoonmaken met alcohol of spiritus

+ Wiskop

. Opneem /weergeefkop
. Snaren

. Spoelschotels

. Tussenwielen

. Toonas

. Drukrel

Smeervoorachrift

. Shell Alvania 2 (4822 390 20001)
Wordt gebruikt voor het invetten van kogelbanen, bijv, de
kogelbanen tussen montageplaat en schuif 53,

. Smeermidde] 10 {4822 330 10003)
Wordt gebruikt voor het emeren van glijvlakken bijv. heugels
505, 107, 56,

. Tellua 33 {4822 390 10008)
Wordt gebrutkt veoor het ameren van assen en lagers bijv.
gspoelschotelassen, tussenwlellagers, toonaslager,

. Siliconenvet (4822 390 20011}
Wordt gebruikt voor het smeren van kunststofonderdelen
bijv, schulven 152 en 153, beugel 157,

ELEKTRISCHE METINGEN EN INSTELLINGEN

Instelling van de voormagnetisatiestroom

Bij het instellen van de voormagnetisatie moet een kompromis
govonden worden tussgen het frequentiebereik en de vervorming.
Wanneer de voormagnetisatiestroom te klein ia, ontstaat
varvorming. Bij een te grote voormagnetisatiestroom worden
de hoge tonen te veel verzwakt,

, Plaats het apparaat in de stand "oppame".,

. De gpanningen op de meetpunten en moet res-
pectievelijk 40 mV~ en 50 mV~ bedragen, De waarde kan
worden ingesteld met behulp van instelpotentiometers R318
(R348). |

Controle van de wigogetllatorspanning

. Plaats het apparaat in de atand "npname"“ '.
. De spanning over de wiskop moet > 10 V~ bedragen bij een
frequentie van 59 + 6 kHz,

Controle van de automatische einduitachakeling

Wanneer de antomatische einduitschakeling niet goed functio-
neert, moet eerst gecontroleerd worden of het defect zich
bevindt in het electronische gedeelie of in de roterende
schakelaar, Dit ig te controleren door de spanning op knoop-
punt C259, R365 te meten, Op dit meetpunt moet een spanning
aanwezig zijn van 3-4 V. Ala deze waarde gemeten wordt zijn
collector en roterende schakelaar in orde en moet de fout in
het electronische gedeelte gezocht worden, Wijkt de gemeten
waarde af, dan mosten collector en roterende schakelaar
gecontroleerd en eventueel vervangen worden,

Controle van de bandsnelheid

De bandsnelheid kan op 2 manieren gecontroleerd worden:

a, met een testcassette, wasrep om de 4,76 m een gignaal van
800 Hz gemoduleerd is {cﬂdenummer 3945 §00 11501)

b, met een stroboscoop,

a, Testcagsette

. Leg een testcassette in het apparaal.

. Plaats het apparaat in de stand "weergave'',

. De tijd tussen 2 signalen moet tussen 98 en 102 sec, llggen,

b. Stroboscocp

Verwijder een der zijkanten van een caasette. Dit kan gemak-

kelijk gedasn worden met een mesje en een vijl, De opening

moet goed braamvrij gemankt worden, Door deze opening kan

mu de band naar buiten worden gehaald,

. Ikat het apparaat uit,

. Plaats een stroboscoop nanst het apparaat en atel deze op
de juiste hoogte in, Leidt de band langs de stroboscoop {zie
fig, 9). De bandsnelheid moet 4,75 cm/sec + 2 % zijn.

Als de bandanelheld te laag is, moet eerst gecontroleerd
worden of drukrol, opspoelfrictie, vliegwiel enz, niet te zwaar
lopen. Daarna kan de snelheid ingesteld worden met R354 op
de motorregelprint,



® INSTRUCTIONS POUR REPARATIONS

Démontage de 1'apparell {voir fig, 1)

. Démonter la partie supérieure dua hoftier en enlevant les
4 vie B, Toute la partie supbrieure peut dorénavant dtre
rabatiue vers 'arriére {voir fig. 1).

. En retirant les deux vis A et en poussant les languettes D
(2x) et E (5x) en direction indiguée par la fleche, la partie
avant peut 8tre enlevée par 1'avant,

. Démonter la partie magnétophone de la partie supérieure en
enlevant lea 3 vis C, Ne pas oublier de détacher le commuta-
teur A f 133 du panneau arriére (voir fig. 1).

_Rﬁe_mplanement du volant 121 et de 1g friction de bobinage 108
(fig. 2)

. Retirer le gpupport du paller de volant 123,

. Retirer le collier de serrage en nylen 114,

. Retirer 1z courrole 92,

. Sortir simultanément le volant &t Ia friction de bobinage.

Obgervations:

1. Lors du montage veiller 4 ce que la came du levier de la
friction de bobinage 108 tombe dang le crochet du ressort
1056.

2. Aprés montage, reajuster le support du palier de volant.
Dans ce but, voir "Reglages mecaniques et contrdles,

Remplacement du plateau & bobine de gauche 83 (voir fig. 2)

. Oter 1a platine du magnétophone.

. Retirer le collier de serrage 11, la corde de compteur 125,
la poulie 106 et le collier de perrage 104,

. Sortir le plateau a bobine aver axe de son palier.

Remplacement des touches 58, 59 (voir fig, 2)
. Démonter 'appareil,
. Retirer le ressort 63,

Oheervation:

Lore du remplacement de Ia touche de reproduction, retirer
aussl les touchea d'enregistrement ot de rebobinage et recour-
her la partie de l'étrier 76 (soua la touche),

. Sortir la touche en affectant un mouvement basculant,

Remplacement du collecteur 102 (velr fig, 2)

Le collecteur fournd par le Service doit &tre collé sur la
plague de montage et non rive comme c'est le cas 4 l'uasine

(utilizser la colle 4822 390 30014, par exemple).
REGLAGES MECANIQUES ET CONTROLES
REGLAGES DE LA TBAJECTOIRE DE BANDE

Riglage de la tbte enregistrement/reproduction {(voir fig, 3)
a. Réglage de la hauteur du cbte-droit

Pour ce raglage il faut utiliser le gabarit spécial (4822 402 60245)

volr A, fig. 3

. A supposer que le cabestan soit perpendiculairement régla,

. Placer 1'appareil en position '"reproduction™,

. Glisser le gabarit A, sur le czbestan, le galet presseur &8
edt retiré, Gligaer le gabarit sur le cabestan jusqu'a ce gu'il
ge trouve dans le prolongement dea guide~-bande dea tétesa
d'enregistrement /reproduction et d'effacement,

. Lorsque la t2te d'enregiatrement/reproduction est réglée
gur la hauteur correcte, le gabarit s'appliquera exactement
entre les guide-bande de ces tétes, 5'il n'en est pas ainsi
(la t2te d'enregistrement /reproduction trop haut ou trop bas),
régler la hauteur de la téte par I'ecrou 66B, (Puis bloquer
I'écrou 66B a la lague,)

b, Réglage de 1'azimut (cate gauche)

. Mettre une capsetite de tesat (6300 Hz), no de code
8545 600 11501 dans 1"appareil,

. Raccorder un volimétre Slectronique gur @ .

. Placer i'appareil en position "reproduction”.

. Régler la téte d'enregistrement /reproduction par 1'acroy 66A
de fagon & obtenir la tension de sortie maximale, (Noter cette
valeur,)

. Puis raccorder le voltmeétre &lectronique sur @ .

. Mesurer encore la tension de sortie et la régler au max, au
moyen de 'écrou 66A, (Noter cette valeur,)

. Régler la tete d'enregistrement/reproduction sur la moyenne
desa deux valeurs notées, de sorte que la tension de sortie des
deux canaux est Identique. {Puis bloquer !'ecrou 66A 3 la

laque,)

Obhservation:

Pour le réglage de 'azimut il n'est pas nécessaire de démonter
le mécanisme, 1"écrou 66A est accessible lorsque le pare-
poussiere 151 est aorti,
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Contrdle de la force du galet presseur 68 (voir fig, 4)

La force nécessaire dans la position "reproduction' pour sou-
lever le galet presseur juste du cabestan doit étre comprissa
entre 150 et 150 g (peson 4822 395 80028), Cette force esi
réglable en mettant le ressort de torsion dans un aatre trou
de fixation.

En posttion "reproduction” la distance entre le levier de galet
presseur et la came A doft s’élever a 0,5 mm au moins, Cette
distance est réglable en courbant 1z came A,

yvérification de la friction d'embobinage 108 (fig. 4)

I1 peut arriver que Ia hande dans Ia cassette ne s‘en_mule pas
ou 8'enroule de maniere irréguliere gur le plateau a bobine de
droite, La bande pourrait en &tre abimaée,

Ce défaut peut provenir de:

a, Une force de preasion insuffisante de la poulie de l'éirier
de la friction d'embobinage 108 conire le plateau & bobine
de droite

Cette force doit ae mituer entre 70 et 100 gr (peson

4822 395 B002B). Le réglage de cette force de pression depend

de la friction d'embobinage,

On mesure cette force de la fagon suivante:

. Débrancher le circuit fin de course automalique en couri-
circuitant le collecteur et 1'emetteur de TH222,

., Raccorder un mA-métre entre le point 8 de SK5 et le noeud
R223/C257 (C76 dans le schéma de cAblage).

. Positionner I'appareil sans cassgette sur "reproduction' et
prendre note du courant d’enrggistrement,

. Bloquer le plateau a bobine de droite et lire la hausse de
courant, Celul-ci doit se situer entre 8 et 16 mA,

. %1 1a hausse de courant est inferleure a B mA, la force de
pression de la poulie de 'étrier de la friction d'embobinage
108 contre le plateau & bobine de droite, doit &tre réduite a
70 gr maximum (voir fig. 4).

. Si 1a hauase est supérieure a 16 mA, la force de pression
doit &tre élevée jusqu'a 100 gr. (voir fig. 4).

La force de pression est réglable en recourbant legéerement
de ressort a fil 105,

Si de cette maniére, 1l 'y a pas de hausse de courant de
8-16 mA lorsqu'on blogue le platean a boblne de droite, le
défaut est 4 rechercher dans:

b, Une frictlion d'embobinage ingsuffigante

11 est recommandé de remplacer 1'anneau de friction, ou au
besoin, le resaort de la roue de friction (volr fig, 10},

Si 1'on posséde la friction d'embobinage non démontable, 11
faudra la remplacer {voir "Instructions pour réparations"),

¢. Trop de frottement dana la cassetle

51 1a hausse de tension qui est perceptible de la fegon décrite
au point '"a" g'"ingerit entre 8 et 16 mA, le mauvais enreulement
de la bande est & imputer & trop de frottement de la bande dans
la cassetie,

Contrdle du resesort de preasion 99 (voir fig, 5)

. La forte de pression sur la cassette doit 2tre comprise entre
200 et 300 g. Mesurer cette force au moyen d'un d}mamnmatre
(4822 395 80028} represente fig, 5

CONTROLE ET REGLAGES DU MECANISME D'ENTRAINEMENT

Contrdle du mécanisme de bobinage (voir fig. 7)

a, En position "reproduction’ la distance entre le volant et la
roue folle 108 doit 2tre de 1-2 mm, Régler en courbant la
patte E.

b. En position "reboblnage™ les distances A et B dolvent étre
de 0,2 mm au minimum, Régler en courbant respectivement
las pattea F et G,

2. En pogitlon "bobinage' les distances C et D duivent tre de
0,2 mm 2u minimum, Régler en courbant respectlvement
les pattes F et G,

d, Dans leg pogitions "reproduction”, "bobinage' et "rebobinage",
le levier de freinage dolt toucher les deux butaes sur la
plague de montage et la distance entre le plateau a bobine
et de l'étrier de freinage doit 2tre de 0,3 mm aun minimum,

Réglage du volant {voir fig. &)

. Mettre 1'appareil sens dessus deasous,

. Dans cette position 1z distance entre le edté inférieur du
cebestan et 1a plaque de palier doit étre comprise entre
0,1 et 0,3 mm.,

. Régler en déplagant le levier 123 au moyen d'un tournevia,

. L'entallle de la courroie doit se trouver a la méme hauteur
que le couple.-de friction.

Réglage du moteur

Regler la hauteur du moteur de fagon que sa poulie s'aligne
avec les fentea de la corde du volant et de 'accouplement de
friction,



REGLAGE DES COMMUTATEURS

Commutateuar S8KM (volir fig, 8)

. Placer le magnétophone en poaition de repos {aucune touche
n'ent enfoncée),

. Régler le boltier du commutateur a l'aide de la vis A, de
manfiere que le curseur soit tout contre le boftier {volr
flache).

ENTRETIEN

Nettoyage & 1'aleool ou & 1'alcool & briler

. Téte d'effacement

. Tate d'enregistrement /reproduction
. Cordes

. Plateaux a bobine

. Roues folleas

. Caheatan

. zalet presgeur

Instruction pour la lubrification

. Shell Alvania 2 (4822 390 20001)
S'utilise pour lubrifier les roulements & billea, par exemple
les enroulements i billes entre la plague de montage et le
Hroir 58,

. Lubrifiant 10 {4822 390 10003}
Srutilise pour lubrifier les aurfaces de contact, par exemple,
pour leg étriera 505, 107, 56,

, Tellus 33 (4822 390 10006)
Stutilize pour lubrifier les axes ef les roulements a billes,
par exemple lea axea de plateau & bobine, lesg roulements de
la roue folle, le roulement du cabestan,

. Graisee Silicone (4822 390 20011)
Srutilise pour lubrifier les places en matiere synthatique,
par exemple, les tirolrs 152 et 153 at 1'étrier 157,

MESURES ELECTRK}UES ET REGLAGES
Réglage du courant de prémagnétisation

Pour le réglage du courant de premagnétisation 11 faut chercher

un compromia entre la courbe de reponse et la distorsion. Si

ce courant est peu intense, it se prodult une distorsion at loa

aigués seront trop attémuées al ce courant est trop intenge,

. Placer 1'appareil en pogition "enregigirement’',

. Les tengsiong aux points de mesure et doivent &tre
reppectivement de 40 mV~ et 50 mV~ . Cette valeur eat
réglable au moyen des potentiométrea de réglage R378 (R348),

Contrdle de la tension de 1'oacillateur d'effacement

. Placer l'appareil en pogition "enreglatrement',
. La tension sur la téte d'effacement doit a'élever a > 10 V-~
lorsque la frequence est de 59 + 6 kHz,

Contrble du circuit d'arradt automatique

8i le fonctionnement de I'arrét automatique nfest pas bon, con-
troler si le défaut eat da & 1a partie électronique ou au commu-
fateur rotatif. Ce contrdle s'effectue en mesurant la tension

au noeud C253, R365, Une tengion de 3-4 V doit 8e présenter

a ce point de mesgure, 5i cette valeur est mesurée, le collecteur
et le commutateur rotatif sont en ordre et le défaut doit &tre

dfl & la partie &lectronique, Loraque la valeur mesurae dévie,
le collecteur et le commutateur rotatif doivent 8tre contréles
et, au besoln, remplacés.

Contrdle de la vitesse de défilement de bande

La vitease de défilement de bande peut &tre contrdlée de deux
fagons;
4. au moven d'une cassetie de test sur laguelle un signal de

B0 Hz est modulé tous les 4,76 m (no de code 8545 600 11501)

b, au moyen d'un stroboscope

a4, Cassette de test

. Poger ure casselte de test dans 'appareil,

. Placer 1'appareil en pogition "reproduction”,

. Le tempa gqui s8'écoule entre deux slgnaux doit 8tre compris
entre 58 et 102 secondea.

b. Stroboscope

Retirer un des cdtés de 1a caesette, Cela a'effectue aisément

par un couteau el une lime, Blen &mvurer 1'ouverture, La bande

peut a&tre sortie a travers cette ouverture,

. Damonter 1'appareil,

. Placer un stroboscope a cité de 1'appareil et le régler a Ia
hauteur correcte. Passer 1a bande le long du strobogcope
{voir fig. 9), La vitesse de defilement de bande doit &tre de
4,75 cm/s + 2 %.

Loraque la vitesse de bande est trop petite, contrdler si le
gelet presseur, la friction de bobinage, le volant etc. marchent
sans accroc, Puis, regler la vitesse au moven de R3G4 preéevu
sur la platine imprimee du moteur,

@ REPARATURHINWEISE

Ausbauen des Gerates {eiehe Abb,1}

. Demontiere die obere Gehiusehilfte; entferne hierzu die
vier Schrauben B, Das vollstandige Oberteil kann jstzt nach
hinten geklappt werden (8ishe Abb, 1},

. Entferne die Frontplatte nach vorne; 168e hierzu die beiden
Schrauben A und driicke die Zungen D {(2x) und E (5x) in
Richtung des Pfeils (siehe Abb, 1),

. Demontiere dent Recorderteil vom Oberteil ; entferne hierzu
die drei Schrauben {, Ldsen des A f-Schalters 133 von der
Rlickwand darf nicht vergessen werden (siebe Abb, 1),

Auswechseln von Schwungrad 121 und Ihltsch}ﬁlpplung 108
{(siehe Abb, 2)

. Entferne Schwungradlagerbilgel 123,

. Entferne Kunstatoff-Klemmring 110,

. Entferne Antriebspese 52,

. Entferne Schwungrad und Rutachikupplung gleichzeitig.

Anmerkungen:

1. Bei Montage it darauf zu achten, dagss der Nocken auf der
Eutschiupplung 108 in den Haken von Feder 105 fAllt.

2. Nach Montage iat der Schwungradbiigel erneut etnzuatellen,
Siehe hierzu "Mechanische Einstellungen und Prifungen,

Auswechseln dee linken Bandtellers 83 (siehe Abb, 2)

. Entferns die Recorder-Printplatte,

. Entferne Klemmring 11, Zihlwerk 125, Pesenantriebsscheibe
106 und Klemmring 104,

. Z2iehe den Bandteller komplett mit der Bandtellerachse aue
dem Lager,

Auswechgeln der Drucktasten 53, 59 (slehe Abb, 2)

. Bane das Gerit aus,
. Entferne Feder 63,

Anmerkung:

Belm Auswechssln der Wiedergabetaste aind auch die Auf-
nahme- tund die Rickapultaste zu entfernen und ist der
umgebogene Tail van Bligel 77 (unter der Drucktaste)
geradezubiegen.

. Kippe die Drucktaste nach oben und entferne aie,

Auswechseln dea Kollektors 102 (siehe Abb, 2)

Der vom Service gelieferte Kellektor iast anf die Montageplatte
zu leimen (mit z,B, Leim 4822 350 30014) und nicht zu fdlzen;
diese Methode wird in der Fabrik angewandt,

MECHANISCHE EINSTELLUNGEN UND PROFUNGEN
BANDLAUFEINSTELLUNGEN

Eingtellen des A/W-Kopfes 69 (siehe Abb, 3)
Héheneinstellung (rechte Seite)

. Benutze fir diese Einstellung eine Sonderlehre (4822 402 60245)
alehe A in Abb, 3,

. Man geht von einer Senkrechtlage der Tonrolle aua,

. Schalte das Gerit in Stellung “"Wiadergabe', -

. Schiebe Lehre A Uber dle Tonrolle, wéhrend Anpraﬂamlle

68 zurlickgezogen wird, Die Lehre {8t 80 welt iber die Ton-
rolle zu schieben, dags sie gich mit den Téach~ und A/W-
Kopf-Bandfiihren auf efner Linfe befindet,

. Bel richtiger Hoheneinatellung des A/W-Kupfes, schiebt sich
die Lehre gensu zwischen die Bandfiilhrung vorgenannter
Képfe. Ist dies nicht der Fall (A/W-Kopf steht zu hoch oder
zu niedrig), kann der Kopf mit Mutter 668 nachgeatellt
wenden, Mutter 8§68 hiernach lacksichern.

Azimuteinptellung {linke Seite)

. Lege oin Testcaseette (6300 Hz), Code-Nummer

8845 600 11501 in das Gerit, '

. Schliegse ein Rohrenvoltmeter an

. Schalte dag GerHt in Stellung "Wiede rgahe”

. Stelle mit Mutter 66A den A /W-Kopf ac ein, dass maximale
Ausgangsgpanning gemessen wird, {Hutiere é’n Wert})

. Schliesse alpdann das Rhrenvoltmeter an

. Mease auch hier die Ausgangespannung und justiere mit
Mutter 66A auf maximalen Wert, (Notiere den Wert!)

. Stelle den A/W-Kopf suf den Durchschnittswert der beldan
notierten Werte eln, so dass die Ausgangsspanmung beider
Kaniile gleich ist,

Algdann Mutter 66A lacksichern.

Anmerkung:
Die Azimuteinstellung erfordert keinen Ausbau des Laufwerks,
Mutter 66A ist nach Entfernen von Staubplatte 151 zuginglich,

Uberpriifen der Andruckkraft von Anpressrolle 68 (siche Abb, 4)

Die erforderliche Kraft zum Abheben der Anpregsrolle von dor
Tonrolle in Wiedergabesiellung soll 150,,,190 b getragen
(Faderdruckmesser 4822 395 80028),

Diage Kraft igt einstellbar, indem man die Torsionsfeder in
elne andere Befeatigungadffinung halct,
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Der Abatand zwiaschem dem Anpresarollenhebel und Nocken A
goll in Stellung "Wiedergabe'" wenigsieng 0,5 mm betragen,
Einatellen dieses Abstandes erfolgt durch Biegen von Nocken A,

Kontrolle der Rutschkupplung 108 (slehe Abb. 4)

Die Moglichkeit besteht, dase das Band in der Cagsette nicht

oder unregelmissig auf den rechten Spulenteller gewickelt wird.
Dieg kann eine Begchiddigung des Bandes verursachen,

Dveser Fehler kann entgtehen durch:

a, Nicht richtige Andruckkraft dea Antriebrades von Rutach-
kupplunasbligel 108 pegen den rechten Spulenteller

Diese Kraft soll 70,..100 g betragen (Federdruckmesaser

4822 395 80028), Dle Einstellumng hiervon bezieht sich auf die

Aufwickeliriktion,

Diese wird wle folgt gemessen:

. Schalte die avtomatische Endahschaltung ab, indem man den
Kollektor und Emitter von TS222 knrzschliesst,

. Schliesse ein mA-Meter zwlachen Punkt 8 von SKS und Knoten-
punkt D225/C257 an {G76 auf Verdrahtungsplan), °

. Schalte das Gerdt ohne Cagsette in Etellung Wiedergabe und
gtelle die Stromaufnahme fesat,

. Blockiere den rechten Spulenteller und lies die Stromzunahme
ab; diese soll 86,..16 mA betragen,

. Betrdgl die Stromzunahme weniger ala 8 mA, dann ist die
Andruckkraft des Antriebradea von Rutschlupplungsbligel
108 gegen den rechten Spulenteller auf mindestens 70 g
herabzugetzen (siche Abb, 4},

. BetTigt die tromzunahme mehr als 16 mA, dann iat die
Andruckkraft bise maximal 100 g zu erhdhen (siehe Abb, 4),

Die Andruckkraft ist durch Biegen der Drahtfader 105
einatellbar,

Erhi#lt man auf diese Welse beim Blockieren dea rechten
Spulentellera kelne Stromzunahme von 8,..16 mA, dann ist
der Fehler wahrschelnlich Urgache von:

b. Zu peringer Aufwickelfriktion

In diegem Fall it Ergetzen des Friktionfilzxinges cder ndtigen~
falls der Feder und des Friktiomsrads erforderlich (siehe Abb, 9),
Bel einer nicht demontierbaren Aufwickelfriktion, ist kompletter
Ersatz erforderlich {slehe Reparaturhinweisse),

¢, Zu viel Reibung in der Cagsette

Betrigt die Stromzunahme 8.,,16 mA (gishe Beschraibung unter
Punki a), dann ist das achlechie Aufwickeln des Bandes einer
zu grosdenh Retbung des Bandes in der Casgette zuzuschrejben,

Uberprilfen der Anpresafeder 39 (siehe Abb, 5)

Die zum Andriicken der Cassette erforderliche Kraft asoll
200,,,300 g betragen, Measen erfolgt mit Federdruckmesger
{4822 395 80028) gemdsr Abb. 5.

PRUFUNGEN UND EINSTELLUNGEN DES
ANTRIEBEMECHANISMUS

Kontrolle der Umpgpulstufe (siehe Abb, T)

a. In Stellung "Wiedergabe" goll der Abstand zwischen der
Schwungsechetbe und Zwischenrad 108 1...2 mm betragen,
Nachatellen erfolgt durch Bliegen von Fahne E,

b, In Btellung "Rilckspulen” sollen die Abatinde A und B
mindestens 0,2 mm betragen, Nachstellen erfolgt durch
Blegen der Falme F bzw, der Fahne G.

¢, In Stellung "Aufwickeln' sollen die Abatinde C und D wenig-
stens 0,2 mm betragen, Nachetellen erfolgt durch Biegen
der Fahne F bzw, der Fahne G,

d, In den Stellungen "Wiedergabe', "Aufwickeln™ und "Rlick-
spulen' soll der Bremsbligel an die beiden Anschlagfahnen
auf der Montageplatie anliegen und muas der Absatand Band-
teller-Bremabiigel mindestens ¢,83 mm hetragen,

Einstellen dexr Schwungscheibe {siehe Abb, 6)

. Stelle das Gerit mit der Unterseite nach oben.

. In dieser Lage soll der Abstand zwiachen der Unteraeite der
Tonrolle und der Lageplatte 0,1.,,0,3 mm betragen,

. Nachatellen erfolgt, indem man Bigel 123 mit einem Schrauben-
zieher verschiebt,

. Augserdem soll sich die Seflrille mit der Rille der Friktions-
kupplung {n einer Linie befinden,

Einstellen des Motora

Die Hohenecinstellung des Motors muss so sein, daas sich die
Motorantriebsscheibe auf einer Linie mit den Antriebssacheiben
vom Schwungrad und der Friktionskupplung befindet,

SCHALTEREINSTELLUNGEN

Schalter SKM (siehe Abb, B)

. Schalte den Recorder in Ruhestellung (keine Taste gedriickt).
. Stelle das Schaltergehfiuge mit Schraube A 30 ein, dasg der
Schleifer gegen das Gehiiuse liegt (siche Pfeil),

WARTUNG

Reindgen mit Alkohol oder Spiritus

. Loachkopf

. Aufnahme/Wiedergabekopf
. Antrlebspesen

. Bandteller

. Zwiachenrider

. Tonrolle

. Anpreasrolle

Bchmierung

. Shell Alvania 2 (4822 390 20001}
Dient zum Einfetter der Kugelbahnen, z,B, der Kugelbahnen
zwischen Montageplatte und Schieber 53.

. Schmiermitte] 10 {4822 390 10003)
Zum Schmieren von Gleitflichen, z.B. der Bllgel 505, 107 und
1

. Tellus 33 (4822 350 10006)
Zum Schmieren von Achkesen und Lapern, z.B. Bandteller-
achsen, Zwiachenacheibenlagern, Tonrollenlager.

. Silikonenfett {4822 390 20011)
Zum Schmieren von Kunststoff-Einzelteilen, z,B, Schieber
152 und 153, Bligel 157,

ELEKTRISCHE MESSUNGEN UND ABGLEICHVORGANGE

Abgleich des Vormagnetigierungsstromas

Belm Abgleich deg Vormagnetislerungsatroms muas man nach

¢inem Kompromis zwischen Frequenzbereich und Verzerrung

suchen, Ist der Vormagnetlsierungestrom zu gering, entsteht

Verzerrung, bei zu grogaem Yormagnetisuerungsstrom werden

die Hochtidne zu viel geschwicht,

. Schalte das Gerit in Stellung "A e,

. Die Spannung an den Messpunkten und soll 40 bzw.
50 mV~ betragen. Der Wert 1st mit den Einstellpotentio-
metern R318 {R348) efnzuntellen,

iTberpriifen der Légchogzillatorspannung

. Schalte das Gerit in Stellung "Aufnahme'',
. Die Spannung am LGachkopf soll > 10 V~ bel einer Frejuenz
von b9 + 6 kHz betragen, _

Kontrollieren der automatigchen Endabschaltung

Bel achlechter Funktion der automatisechen Endabschaltung ist
zundchset festzustellen, ob der Fehler im elektronischen Teil
oder im rotierenden Schalter aein kann, Hierzu misat man die
Spamnung am Knotenpunkt C259-R365. Betrigt die Spannung
d...4 V, sind der Kollektor wmd der rotierende Schalter ein-
wandfrei und muss der Fehler im elekironiachen Teil sein,
Bet abwelichendem Wert mliesen Kollektor und rotierender
Schalter iberprift und ggf, ersetzt werden,

Uberprifen der Bandgeachwindigkeit

Die Bandgeachwindigkelt 138at sich suf zwei Weisen messen:

a. mit einer Testcassette mit einem nach jeweils 4,76 m
aufmodulierten 800-Hz-Signal {Code-Nummer 8945 600 11501)

b. mit einem Stroboskop

a, Testengsette

. Lege eine Testcassette in das Gerit.

. Schalte das Gerit in Stellung "Wiedergabe',

. Die Zeit zwischen zwei Signalen soll 98...102 8 betragen,

b. Stroboskop

. Entferne mit z_B. einem Messer oder einer Feile oine
Seitenwand von der Cassette,

. Mache die Kinder gratfrel und ziehe das Band aus der
Casaetie, :

. Baue das GerHt aus,

. Stelle eln Stroboskop in richtiger Hohe neben dem Gerit,

. Filhre das Band entlang dem Stroboskop (sishe Abb, 9,
Die Bardgeachwindigkeit soll 4,75 em/ s + 2 % betragen.

Bei zu niedriger Bandgeachwindigkeit, ist zundchst zu Uher-
priifen, oy Anpressrolle, Rutechkupplung, Schwungrad usw,
schwergiingig sind, Hiernach kann die Geschwindigkeit mit
R354 auf der Motorregelplatine abgeglichen werden,

C533699



@ ISTRUZIONI PER LA RIPARAZIONE

Smontaggio dell'apparecchic (vedi fig. 1)

. Smontare la parte superiore del mobile togllendo le 4 viti B,
Tutta la parte superiore pu¢ ora essere ribaltata indietro
(vedi fig, 1),

. Togliendo le due viti A e spingendo le linguette D (2x) ¢ E
(5%) in direzione della freccia, la parte frontale puo essere
levata dal davanti, vedi fig, 1.

. Smontare la parte registratore dalla parte sauperiore togliendo
le 3 viti C. Non dimenticare di stacecare 11 commutatore
A 133 dal panello di dietre (vedi fig, 1).

Sostitnzione del volano 121 e della frizione di avvolgimento 108

(fig. 2)

. Togliere 1]l supporto del volano 123,

. Togliere l'anello di chiusura in nylon 110,

. Togliere la cinghia 92,

. Togliere contemporanearnente il volano € la frizione di
avvolgimento,

QOaservazioni:

1. Al momento del montaggio fare atienzione che la came della
frizione di avvolgimento 108 cada piusto nell'ocehiello della
mella 109,

2. Dopo il montagegioc riaggiustare la posizione supporto-volano
e a tale propoatio vedere "Regolazioni e conlrolli meccanici®,

Sostituzione del piatello sinistro 83 (vedi fig, 2)

. Togliere la plastra regiatratore.

. Togliere 'anello di chiusura 11, 1a cinghia del contagiro 125
la puleggia 106 e 1'anello di chiusurz 104,

. Togliere |1 piatello dal suo asse,

Sostituzione detf tastt 58, 59 (vedi fig. 2)

. Smontare l'apparecchio,
. JTogliere la molla &3,

Osservazioni:

Quando si deve sosatituire il tasto di riproduzione, togliere
anche i tasti di registrazione e di riavvolgimento e incurvare
la parte della squadra 77 soito il tasto.

. Togliere il tasto facendolo oscillare,

Soptituzione del collettore 102 {fig. 2)

I1 collettore consegnato dal servizio deve essere incollato gulla
plagtra di montaggio e non ribadito come fanno in fabbrica
{adoperare per esempio la colla 4822 350 30014),

REGOLAZIONE DELLA TESTINA DI REGISTRAZIONE
RIPRODUZIONE LATO DESTRO

Regolazione della teatina di registrazione/reproduzione lato
destro (vedi g, 3)

. Per questa regolazione si utilizza una mascherina gapeciale
(4822 402 60245) {vedere A fig, 3).

. Posto che il capstan sia perfettamente verticale: porre
1'apparecchio in pogizione riproduzione.

. Far acivolare la mascherina aul capstan spostando il rulloe
pressore b8, Far scivolare la mascherina sul capstan fino
a quando si trova nel prolungamento dei guida-nastro delle
testine registrazione/riproduzione e cancellazione,

. Quando 1a testina registrazione/riproduzione & regolata
all'altezza coretta, la maacherina potra esattamente Inserirst
fra le guida-nastro delle sudette teatine: Se non foase cosi
regolare la testina tramite la vite 668,

Regolazigne dell’azimut (1ato sinistro)

. Mettere una test-cassette nell'apparecchio (6300 Hz no,
8945 600 11501),

. Collegare un voltmetro eletironico su di @ .

. Porre 1'apparecchio in posizicne riproduzione e regolare
per 1a massima uscita dei due canali con la vite 664
{amnotare il valore).

. Collegare un voltmeire elettronico a

. Migurare la tensione di uscita e regolarla per masaima con
la vite 66A {anmnotare i1 valore).

. Regolare la testina registrazione/riproduzione sulla media
dei valori in modo che la tensione di uscita ai due canali
sia identica, quindi bloccare la vite zlla lacca.

ggervazione:

Per la regolazione dell'azimut non & necegsario smontare
1'apparecchio,

Il foro 66A permette di effettuare tale regolazione toglier
Boltanto la masachering 151,

C833700
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Controlio della forza del rullo pressore 68 (vedere fig. 4)

La forza necessaria nella popizlone riproduzione per staccare

il rullo presacre dal capatan, deve essere compresa fra

150 + 190 gr (dinamometro 4822 395 80028),

Questa forza & regolabile mettendo la molla di torsione in un

foro pit distante come indleate in fig, 5,

In riproduzicne la distanza tra la leva del rullo pressore e la
came A 8i deve staccare di .5 mm almena.

Si puo regolare detta distanza curvando la came A,

Verifica della frizione di avvolgimento 108 (fig. 4)

Pu¢ capitare che il nagtre non gi avvolge o sl avvolge male sul
piattello di destra,

Il nastro potrebbe egsere cosi dannegglato e la causa puo essere:

a, La forza di preasione della squadra con puleggla di frizione
di avvolgimento 108, contro il piatto porta bobina di destra

e insufficiente

Questa forza deve essere compresa fra 70 e 100 gr idinamo~

metro 4822 345 80028), La regolazione di questa forza dipende

dalla frizione di avvolgimento e gi misura nel modo seguente:

. Scollegare 11 circuite df fine corsa automatico, cortocircuit-
ando il collettore e 1'emettitore di TS222,

. Collegare un milliamperometro tre il punto 8 di S8KS e il nodo
D223/R257 ((G76 nello schema di cablaggio).

. Posizionare 1'apparecchio, senza cassetta, 8u riproduzione
e anotare la corrente dt registrazione,

. Bloceare il piatto di destra e leggere 1'aumento di corrente,
Questo valore deve essere compresc fra 8 e 16 maA.,

. Se Paumento di corrente & inferiore a 8 mA, la forza di
pressione della puleggia sulla sgquadra della frizione d'avvol-
gimento del platto di destra, deve essere ridotta a 70 gr,
max, {ved fig. 4).

. Se l'aumento & superiore a 16 mA, la forza di pressione deve
egsere elevata a 100 gr (ved fig, 4).

La forza di pressione a regolabile curvando leggermente la
molla a filo 105,

Se in questo modo nen ai ha negsun sumento di corrente da
8 a 16 mA quando si blocca 1] platto della bobina di destra,
il difetto deve easere ricercato in;

b, Una frizione di avvolgimento {nsulficiente

8{ raccomanda di sostituire 1'anello di frizione, e se oceorre,
la molla della ruota di frizione (ved fig, 10,

Se il tipo di frizione non e smontabile, la si soslituird (vedere
Iatruzionl per la riparazione). -

¢, Troppo attrito nella cassetta

Se I'aumento di corrente che & percepibile _{:éérme deacritto al
puntc A & compreso tra & e 16 mA, Il motivo dello scarso
funzionamento del nasiro dipende soltanto dalla cassetta,

Controlle della molla di pressicne 88 (vedi fig. 5)

. La forza di pressione sulla cagsetta deve essere compresa
fra 200 e 300 gr. Misurare questa forza con (i dinamometro
(vedi fig. 5),

CONTROLLO E REGOLAZIONE DEL MECCANISMO DI
TRASCINAMENTO

Controllo del meccaniamo di avvolgimento (vedere fig, 7)

a, In posizione riproduzicne la distanza tra il volano e la ruota
folle 108 deve essere di 1-2 mm; regolare curvando la
auadra E,

b. In posizione riavvolgimento le distanze A e B devono essere
di 0,2 mm minimo. Regolare curvando le flangette F e G,

¢. In posizione avvolgimento le distanze C e D devono essere
di 0,2 mm minimo, Regolare curvando le flangette F e G,

d., Nelle posizioni: riproduzione, avvolgimento e rlavvolgimento
la leva di freno deve toccare i due arresti, sulla piastra di
montaggio ¢ la distanza tra il piatto della bobina e la aquadra
di freno deve egsere di 0,3 mm minimo,

Regolazione del volano (vedere fig. 6)

Capelvolgere 1'apparecchio e togliere il fondo; in questa posizione

la distanza fra il perno del volano e la squadretta di supporto
deve essere di 0,1-0,3 mm,
Hegolare spostando il supporto conh un ¢acciavite dopo aver
allentato le viti di fissaggic.
. Il taglio della cinghia deve allinearsi con l'accoppiamento

a frizione,

Regolazione motore

Regolare 1'altezza del motore in modo che la puleggia si allinei
con la cinghia, col volano e con l'accoppiamento a frizione,



REGOLAZIONE DEI COMMUTATORI

Commutatore SKM (vedere fig, 8)

. Porre il caricatore in posizicne di ripoaso {(nessun tasto deve

essere premuto),
. Regelare con 1a vite A 1a cassetta del commutatore in modo

che il curscre sia contro la cassetia (vedere freccia),

MANUTERZIONE

FPulire con alcool

. Testina dl cancellazione

. Testina registrazione/riproduzione
. Cinghia

. Platti portabobine

. Ruote folli

. Capsetan

. Bullo pressore

Istruzioni per la lubrificazione

. Shell Alvania 2 (4822 390 20001)
Si usa per lubrificare i cuscinettl, ad esemplo quelll tra la
squadra pos. 93 e la plasira di montaggio.

. Lubrificante 10 {4822 380 10003)
Si usa per lubrificare le superfici di contatto, ad egempio
per la aquadra poa, 309 e 107,

. Tellus 33 (4822 390 10006)
Sl nsa per lubrificare gli agsi e i cugcinetti, ad esemplo gli

assi del piatti delle bobine, della ruota folle & del capstan.

. Grasso al Silicone {4822 390 20011}
Utilizzat o per lubrificare i pezzi in materia sintetica, ad
esempio: cursori 152 e 153, sguadra 157,

REGOLAZIONI ELETTRICHE

Regolazione della corrente dl premagnetizzazione

Per quests regolazione si deve creare un compromesso tra la
curva di risposta e la diatorsione, _
Se questa corrente & troppo alta si avra una distorsione dei

toni alti,
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. Porre |'apparecchio in posizione registrazione.

. Le tensioni ai punti di misura e @ , devono eggere
respettivamente di 40 mV~ e 50 mV~ , Questo velore &
regulabile per mezzo del potenziometri R439 ¢ R440,

Contrelle della tensione dell'cscillatore di cancellazione

. Porre l'apparecchio in posizione registrazione,
. La tensione sulla testina di cancellaztone deve elevarsi fino
a > 10 V~ minimo quando la frequenza & di 59 + 6 kHaz,

Controllo del circuito d'arresto automatico

Se questo circuito non funziona bene controllare innanzitutto
a che cosa € dovuto il difetio e cloé se alla parte elettronica
o al commutatore rotativo,

Questo controlle ai effettua misurando la tensione al nodo
C258, R365,

Una tenslone di 3-4 V deve essere presente, Il difetto & allora
presente nella parte elettronics, se vi @ questa tensione,
Quando il valore della tensione fosse diverso, il collettore e
il commutatore rotativo devono essere controllati e se
necessario sostituiti,

Controllo della velociti i scorrimento del naatro

S pud controllare in due modi:

a. per mezzo di una cassetta di prova sulla quale si ha inciso
un segnale di 800 Hz ogni 4,76 m-numero di codice
8945 600 11501,

b. per mezzo di uno stroboscopio,

a, Cassetta di prova
. Mettere una di queste cassette nell'apparecchio,
. Mettoere 1'apparecchio in posizione riproduzione,

. 1l tempo che trascorre tra due segnali deve essere compreso
fra 98 e 102",

bh. Stroboscopio

. Togliere il lato di una cassette e far uscire 11 nastro (vedi
fig. 9).

. SEmntare 1'apparecchio,

. Porre uno stroboscopio a lato dell’apparecchio e farvi
pagsare sopra il nastro,

. La velocita & troppo bassa, controllare il rullo preasore,
la frizione di avvelgimento, 11 volano ece, che non girino con
difficolta,

La velocita si puo regolare tramite B354 sul clrcuito per la
regolazione del motore,

LIST OF MECHANICAL PARTS RECORDER), Fig.?2

Ttem Code number Iteem
1 M2x6 4822 502 10679 59
2 2,2 mm P 4822 532 10331 63
3 2.3 mm @ 4822 530 70043 f4
4 3.2 mm p 4822 532 10332 a5
5 M2.5x5 4822 502 10951 BEa
B 2 mm @ 4822 530 70114 66
7 1.5 mm B 4822 530 70121 87
8 M3x8 4822 502 11053 68
9 4 mm g 4822 530 70124

10 3 mm p 4822 530 70115 Eg Kl /K101
11 1.5 mm @ 4822 530 70174 71
12 2.8 mm # 4822 530 80081 72
13 M3x5 4822 502 10558 73
14 M2x10 4822 502 11061 4
15 M2.5x8 4822 502 109509 78
16 2.5 mm @ 4822 532 10215 76
17 1,9 mm ¢ 45822 530 70122 77
18 4 mm @ 4822 530 70116 8
19 M2.5x5 4822 535 80461 ng
20 dmm#¥ 4822 530 70123 20
21 M2.5x3 4822 502 10889 81
23 2 mm # 4822 530 70114 82
23 3.2 mm # 4822 530 R0082 83
24 M2.5x4 48922 502 10812 84
g1 K2 4822 249 40048 iy
52 4822 492 30655 £6
53 4822 403 50584 87
4 4822 492 30654 88
55 4822 492 530251 29
56 4822 403 10115 30
57 4822 492 30836 91
58 4822 411 50259 91a SK-N

Code number Item Code number

4822 411 50261 92 4822 358 30152
4822 492 50676 93 4822 492 30778
4822 492 61314 93a 4822 403 50591
4828 520 40005 94 4822 499740438
4822 402 60321 96 4822 403 10118
4822 520 30226 97 4822 462 70107
4822 532 50268 98 SK-R 4822 528 10225
4822 403 40039 99 4822 492 61534
4822 249 10059 100 4822 532 50648
4822 532 50043 101 4822 535 90062
4822 532 10544 102 SK-R 4822 310 20218
4822 492 50273 103 4822 520 30225
4822 452 50808 104 4822 532 50265
4822 492 30653 105 4822 492 60345
4822 403 50009 106 4822 528 90173
4822 403 50431 107 4822 403 50576
4822 403 50587 108 4822 528 20162
4822 403 60322 109 4822 492 60912
4829 492 40416 110 4822 532 50265
4822 492 40117 111 4822 403 20083
4822 532 50268 112 4822 403 30089
4829 528 80409 1186 4822 278 90223
4822 528 10227, 119 4822 532 50043
4822 492 30655 120 4822 358 30077
4822 500 10137 121 4822 528 10228
4822 492 30777 122 4822 520 10219
4822 520 40005 123 4822 £20 10297
4622 492 40374 124 4822 349 50048
4822 492 60344 125 4822 358 30148
4822 532 50265 126 Motor 4822 361 20063
4822 528 90081 128 4822 403 50491
4822 278 90008 129 SK-M 4822 276 10376
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LIST OF MECHANICAL PARTS, Fig.1

Item

Code number

Item

Code number

134
135
136
137
138

133
140
141
142
143

144
145
146
147
149

150
151
151
152
153

155
156
157
158
159

160
161
162
163
164

(-/15)

16D

166
167

168
169

170
171
172

DNL

SK-0
SK-P

FM tuner + C401

Stereo decoder

SK-B
SK-C
SK-A,D.E

SK-F

~ARCO"

HAX.CAF’\.\

4822 426 60046
4822 417 10514
4822 423 90046
4822 492 30652
4822 256 30131

4822 214 50113
4822 267 40121
4822 2687 40155
4822 459 50144
4822 27T 20091

4822 277 20137
4822 267 40163
4822 267 20123
4822 267 40120
4822 277 30553

4822 535 90135
4822 210 10162
4822 210 10169
4822 532 H063D
4822 255 40069

48272 214 50103
4822 426 60027
4822 277 30539
4822 277 30536
4822 277 305637

4822 277 30535
4822 404 10152
4822 411 60249
4822 411 60247
4822 411 60248

4822 460 10311
4822 466 90676
4822 403 50605
4822 492 30648
4822 203 50494

4822 492 30651
4822 403 50485
4822 321 30042

173
174

175
176
177
178
178 (=/22)

178 (~/15)
179
180

4822 528 30101
4822 450 80369

4822 522 31128
4822 528 30151
4822 492 60063
4822 333 50391
4822 333 50401

4822 334 50425
4822 426 60027
4822 492 61741

181 See service notes of 22GC005/33

182

183
184
185
186
187

188
189
180
191
191 {-/22)

132
192 (-/22)
193
194
185

196
196 {-/22)
197
198
199

200
201
202
203
204

4822 528 B0155

4822 276 10481
4822 272 10079
4822 255 10007
4822 410 21141
4822 410 21144

4822 410 21143
4822 410 211456
4822 410 21142
4822 410 21152
4822 410 21225

4822 410 21148
4822 410 21223

43822 410 21151
4822 410 21149

4822 410 21147

4822 410 21146
4822 410 21224
4822 381 10358
4822 426 30028
4822 462 40227

4822 532 10284
4822 413 30522
4822 459 40268
4822 413 40528
4822 410 21153

1424 B

CS33703
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5236, 237 4822 157 50613  abed R318 22 k2, potm. 4822 100 10086
8238 4822 157 50013 R320 3.9 Mg 4822 111 30059
S404a-d 4822 158 60314 R348 22 k@, potm. 4822 100 10086
S41latg 4822 146 40196 R354 100 9, potm. 4822 100 10073
8469, 471 4822 526 10024 R428a:d 2x{170 kR+50 kR, log.) 4822 102 30174
8472a,b 4822 158 40567 292~ R43la,b 2x47 k2 log, 48322 102 30167
8473 4822 156 40086 17-- R433a,b 2x470 k¢, neg.-log. 4822 102 30173
8475a,b 4822 153 10081  24-- R435a, b 2x4,7 ki?, neg.-log. +log, 4822 102 30175
S481a,b,c 4822 156 10381 092- RT05 470 k& 4822 100 10107
S484a.,b,c 4822 156 10382 192~ RT3, 774 10 R, 0,25 W 4822 111 30114
S487a,b 4822 156 10379  982- R779, 780 15 @, NTC, 10 % 4822 116 30089
S490a,b,c 4822 153 60088 R781-784 10 0, 0.25W 4822 111 30114
§493a.b,c 4822 156 30244  B61- R 808 390 Q. 0.5 W 4822 110 40096
S497axd 4822 153 50116
8500a,b, ¢ 4822 156 30244 861- TS _@:
S5048,.b,c 4822 153 60088
= 3 50116
8507a:d 4822 153 5 TS1 BC14EB 4822 130 40318
8511a=d 4822 153 50108 _
9514a+d 4829 153 50113 TS2:7 AC148 4822 130 40318
§518a>d 4822 153 10101  07—- T53 BC158 4822 130 40476
' 188, 9 BC148B 4892 130 40318
8522 4822 157 40112 23 uH +20 % TS203, 213 BC1498B 4822 130 40313
TS204, 214 BC148A 4822 130 40317
-C- —- TS205, 215 BC148A 4822 130 40317
) TS206, 216 BC143C 4822 130 40216
TS207. 217 BC148B 4822 130 40318
€240 820 oF 10 4822 122 30135 '
ogl 150 EF- m% 1829 121 40104 TS208, 218 BC148C 4822 130 40361
C244 1 nF 10 % 4822 122 30027 TS220 AC127 4822 130 40096
C247 520 pF 10 % 4822 122 30135 TS221 AC128/01 4822 130 40352
C250 100 uF 4V 4922 124 20565 TS222 AC188 4822 130 40456
T8223 BC148C 4822 130 40361
Ca51 2.7 oF 10 % 4822 122 30057
C253 2.2 n¥F 10 % 4822 122 30114 T8225 AC127 4822 130 40096
C254 47 pF 4V 4822 124 20568 TS226 AC126 4822 130 40236
C255 880 nF 1¢ % 4822 121 40268 TS440 BF19%5 4822 130 40304
C258 220 pF 10% 4822 122 30094 ng-il BF 334 4822 130 40739
TS443 BF335 4822 130 40741
C260 820 pF 1¢ % 4822 122 30135
C261 150 nF 10 % 4822 121 40104 TS444 BF135 4822 130 40304
264 1 nF 10 9, 4822 122 30027 TS446, 447 BC149C 4822 130 40216
C267 820 pF 109 4822 122 30135 TS448, 44D BC148B 4822 130 40318
C270 100 uF 4V 4822 124 20565 TB8450,451 AC128/01 4822 130 40352
1T8452a,b pair AD1681/AD162 4822 130 40349
C271 2.7 nF 10 4822 122 30057 _
CaTy 5.2 nF 10 % 4822 192 30114 TS454n,b pair AD161/AD162 4822 130°40349
C274 820 pF 10 % 4822 122 30135 TS901 BF 200 4822 130 40454
€275 2,7 nF 10 % 4822 122 30057 TSH02 BF194 4822 130,40303
C277 150 nF 10 % 4822 121 40104 TS903 BF195 4822 130 40304
TS81101,1102,1104 BCl48D 4822 130 40318
C278 1.2 nF 10 4822 122 30054
526, 528, 529, ; L TS1111,1112,1114 BC148B 4822 13040318
530 20pF  trimmer 4822 125 50029 TS1103, 1113 BC148C 4822 130 40361
€531 130 pF 1% 4822 120 33084
C532 390 pF 10% 4822 120 10096
C533 2.7nF 63V 2.5% 4822 121 50083 ~D- _H"
C534 82 nF 109 4822 121 40058 : _
C536 3,6 nT 2.5% 4822 121 50088 D14-1%9 AA119 4822 130 40229
C540 4.7 nF 10 4, 4822 122 30129 D20 BZX79/C4V7T 4822 130 30773
i dmw Wi fmimiee | e pn 2 120 o
C 0 4822 125 500 '
544 2 pi trimmer . 3 50029 D233 234 BA216 4822 130 30266
C545 18 p 2 4822 122 30017 :
C546 1.2nF 63V 1% 4822 121 50439 D456, 457 AAlLD 4822 130 40229
P 320 pF 63V 1% 4399 121 50043 D459a _b pair 2xAA119 4822 130 30212
C549 200 pF 63V 1% 4822 121 50026 D461 BA216 4822 130 30268
OES0 106 pF 83 V 1 a 1892 121 30017 D463 BZY88/C10V 48272 130 30402
i 1 D464, 465 BY126 4822 130 30192
Chb2 p trimmer 4822 125 50026
C554 20 pF  trimmer 4822 125 50029 D306 BA102 4822 130 30272
C555 113 pF 1% 4822 121 50018 D1121:1126 BA217 4822 130 30703
C564,572 3nF 63V 2.5% 4822 121 50414
C582 820 pF 2% 4822 122 30031 ~Various-
C593, 594 180 pF 2 G, 4822 122 30092
C585 990 p¥ 2% 4822 122 30107 LA424:426 5.3V - 320 mA 4822 134 40008
C598, 600 3.9 nF 10 & 4822 122 30098 LA427 6,3V - 50 mA 4822 134 40003
C602 15 aF 10% 4822 121 40049 VL-h (S8411h) 4822 252 20007
CB03 1 oF 10 % 1822 122 30027 VL422 423 1A 4822 253 20018
C607, 608 180 pF 10% 4822 122 30092 KR40 (452 Kiz) 4822 242 70113
C612,613 390 pF 10 % 4822 122 30091 XR470 {460 kHz) 4822 242 T0146
C615,617 470 pF 10 % 4822 122 30034 XR470 (470 kHz) 4822 242 T0141
C622. 623 56 aF 10 % 41822 121 40056
624, 625 3.3 nF 10 % 4822 122 30099
C638,639 8.2 nF 10 % 4822 121 40151
C644,645 1.5 nF 10 % 4822 122 10042
C656 8800 uF 25V 4822 124 702538




Servicemededeling

PRILIPS NEDERLAND BY. - EINDHOVEN
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Ref. R248 Type 22RH815 Batum mei 1973
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FM-tuners met een bereik tot 108 MHz zijn vervangen door de 104 MHz-
uitvoering. In verband hiermee zijn ook de schalen gewijzigd.
Understaande tabel geeft voor de diverse apparaten een overzicht van de

nisuwe sgituatie:

Type nummer FM-tuner Schaal . Stempeling
22RH701/15/35 /65 4822 210 10162 4822 333 50372 FKO4
22RH811/15/75/85 4822 210 10162 4822 333 50391 FKO5

4822 210 10162 4822 333 50391 FKO03
22RHB13 /15 4822 210 10162 4822 333 50391 PLO1
22RHB14,/15/35 /65 4822 210 10162 4822 333 50391 FKO3
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