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poste récepteur ou émetteur. Il existe des fers a souder
électriques, mais ils codtent cher et sont en outre d'une
grande fragilité.

L’amateur n'aura que trés improbablement a faire des
soudures de précision; nous ne parlerons done pas de la
soudure « au chalumeau ».

La soudure ne se fera correctement que si le métal st
bien propre, ce qui veut dire non seulement un métal
sans trace de graisse ou de poussiére, mais encore sans
oxydation saperficielle si légére soit-elle. Lc soudure ne
« mord » pas sar le caivre oxydé. Il faut done gratter le
caivre i la lime ou au papier de verre et faciliter la prise
de lasoudure, l'étamage du cuivre, par un décapant appro-
prié. Ce décapant sera soit une dissolution de résine dans
Palecool a braler, soit le chlorure de zinc légérement
acide, obtenu en faisant attaquer des morceaux de zinc
par de l'acide chlorhydrique (esprit de sel). On litsou-
vent qu'il ne faut sous aucun prétexte employer le chlo-
rure de zinc acide pour une soudure électrique, car, dit-
on, les traces d’acide qui demeurent favorisent oxydation
du cuivre, 'attaquent méme et alors, adieu la connexion.
Cette recommandation est bonne la on ne peut s’effectuer
le lavage a grande eau de la soudure, aprés I'avoir frottée
avec de la craie en poudre pour neutraliser I'acide. On
soudera done a la résine dans 'intérieur d’un poste et en
général dans le cas ou il est impossible de nettoyer la
soudure comme nous venons de le dire. Lorsqu’il s’agira
de soudures dans les fils de I'antenne par exemple, on
pourra souder a l'acide a condition de donner tous ses
soins au parfait nettoyage final. La soudure a Pacide est
plus facile a réaliser que la soudure a la résine, cepen-
dant, on voit que cette derniére méthode est la seule a
appliquer dans la majorité des cas.

Soudure au « fer ».

Le premier exercice a tenter est I'étamage de 'extré-
mité d’un fil de cuivre. Cette extrémité sera bien frottée
au papier de verre et recouverte d’'un peu de décapant
(résine ou acide suivant les cas). Le « fer » aura été préa-
lablement chauflé au gaz, au charbon de bois ou encore &
lalampe a souder. Avoir soin de tenir loujours son « fer»
bien propre et exempt d'oxydation. Ne pas le chauffer




